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Témata
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● Výchozí stav - co přimělo Škodu k implementaci AI k zajištění kvality? 

● Jaké byly první kroky?

● Realizace a výsledky use-casu využívajícího machine learning

● Lessons learned, co dál, co by pomohlo rychlejšímu rozvoji.



Výchozí stav a potřeba
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Výchozí stav
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Existuje urgentní potřeba Chybí strategie a 
expertíza

Existuje seniorní podpora 
a vize

Kvalitu řídíme dobře, 
ale s velkou závislostí 
na lidech

Nevíme, která data 
využít a jak důležité 
věci automatizovat

Jak převést zkušenosti 
lidí na automatické 
vyhodnocování?

Existuje množství 
dat které neznáme 
a  nevyužíváme

Přizveme partnera, s 
know how a 
zkušenostmi

Inspirujeme se v 
oblastech mimo 
automotive 

Necháme si pomoct 
s realizací 



Jak tedy začít?
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Analýza Strategie Quick wins

2021 2021 2022 - 2023
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Strategie - Víme co, proč a jak 



Quick wins - Eliminace manuální práce 
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První výstupy a úspěchy 
digitalizace
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Automatizovaný reporting

10

Starý svět
 
Statické, ručně generované PDFs

Dlouhá doba reakce na problém

Pouze jedna úroveň detailu informace

AI / ML je sci-fi

Nelze sledovat využívání reportů

Nový svět
 
Automaticky aktualizované, interaktivní reporty

Zrychlená reakce, notifikace, možnost experimentů

Granulární informace, možnost změny detailu 

Rozumíme k čemu a jak ML / AI využít

Řídíme adopci, víme, jak jsou reporty sledované

Interní edukace personálu - learning by doing



Sledování a řízení adopce



Vývoj digitálního dvojčete, 
Road Test Predictor
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Digitální dvojče - data o autě v 1 místě



DT use-casy a prioritizace
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Díly a 

dodavatelé
Lisovna a 
svařovna Lakovna Kontrola a 

přejímkaMontáž Servisní 
historie

4E - Road test predictor - analytické vyhodnocování rizika výrobní závady 

1B logistika dodávek

1A digitální otisk dílu

3A predikce lícování po svaření… 3A…lakování a tmelení

2B tolerance svařování na základě kauzality mezi NOK. 2B. lícováním na KB8 a 
měřením na svařovně

4A. Transmission Test predictor

4B. Rozšíření 
kamerových kontrol

4C. Propojení dat z OlD a polygonu

4D. Testování ŘJ, propojení s daty z pole

6A - Fault trend predictor - analytické zjišťování příčin záručních závad
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Cíl Projektu Road Test Predictor

AI model, analyzující pravděpodobnost závady v průběhu 
montáže vozu. 

Zefektivnění řízení kvality vozů díky včasnému zachycení závad. 



Jak zjistit a vyhodnotit prediktory závady
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lakovna montáž kontrola po oživení

Šroubové spoje:
- nouzová technologie 
- celkový počet výpadků 

AI vyhodnocení:
- scoring vozu z pohledu potřeby 
kontroly.Lakovna:

- nestandardní proces 
- počet závad 
 

repase

Repase:
- délka
- typ

DKA

Oživení + elektrika:
- počet závad 
- elektrické závady

5% 11% 78% 6%
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Výsledky RTP v provozu

Náhodný výběr Výběr z RTP

O 140% 
větší záchyt 

závad
RTP



Klíčové faktory úspěchu
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Podpora vedení
Nalezení 
zdrojů, 

investice do lidí

Rozhodnutí 
začít bez know 
how a expertízy

Využití interních 
ambasadorů

Realizace, pak 
rozvoj expertizy 

Funguje to, 
internalizace



Co nám dělalo nejvíc starostí
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Rychlost, cena, flexibilita

Zpřístupnění 
dat

● Prokažte úspěch
● Pozvěte k účasti na něm

Rigidní, robustní proces

Obtížné zkoušení a testování 
nápadů

Zastaralá IT 
pravidla

● “Navigate the system”
● Pracujte na změně pravidel

Analytika je businessová 
disciplína

Prostředí je 100% IT

Nevhodné 
prostředí

● “Navigate the system”
● Pracujte na změně prostředí



Tomáš Mátl
tomas.matl@cod.bi

Děkuji za pozornost.


